VEZERT

(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Lista pytan kontrolnych (Checkliste) dla inspekcji wstepnej / nadzoru w
zaktadowej kontroli produkcji wedtug DIN EN 1090-1:2012-02

Nazwa firmy:

Adres:

Audytor wiodacy

Audytor(rzy):

Dokumenty referencyjne (stan):

Termin audytu:

Podpis (petnomocnik (kierownik) ZKP)

Rodzaj audytu:

Inspekcja wstepna a
Ciagty nadzor a
Nadzor wynikajgcy ze zmian a

Podpis (Audytor wiodacy)
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania) . Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY
ytaniaiwymagania wypetnia producent wypetnia audytor

1 Postanowienia ogodlne
11 Ktéra czesé DIN EN 1090 O DIN EN 1090-2

stosowana bedzie w procesie O DIN EN 1090-3

produkgciji?
12 W ktérej klasie wykonania (EXC) O EXC1

producent chce wytwarzac i O EXC 2

wprowadzac¢ do obrotu elementy O EXC 3

konstrukcyjne/zestawy? O EXC4
1.3 Kto jest odpowiedzialnym za FPC? | Nazwisko:

i:::,rézit,,on powigzany z organizacia Zatgcznik(i) prosze dotaczyc

np. schemat organizacyjny,
matryca odpowiedzialnosci,
opis stanowiska,

profile kwalifikacyjne

14 Ktéra metoda deklarowania bedzie | ZA3.2 ( MPCS bez projektowania )
stosowana? O ZA3.3( MPCS z projektowaniem wg
EC)

O ZA3.4( PPCS bez projektowania )

O ZA3.5( MPCS z projektowaniem wg
zatozen do projektu )

15 Jak opisana jest zaktadowa kontrola | O ksiega systemu jakosci
produkcji (FPC) ? 3 procedury
3 listy pytan (Checklisten)
3 inne:
16 Czy zostato przeprowadzone 3 tak, ITC (obliczenia wyjsciowe
wstepne badanie typu ? typu) i ITT (wstepne badanie typu-

zdolnos¢ wytwarzania)

3 tak, ITT (wstepne badanie typu-
zdolnos¢ wytwarzania) przy
istniejgcych juz obliczeniach np.
wykonanych przez
klienta/zlecenodawce

17 Czy wstepne badanie typu jest 3 zapisy na rysunkach
udokumentowane ? 0 raporty
3 formularze, listy pytan,
3 inne:
18 Jak prowadzony jest nadzér nad 3 procedury
dokumentami normatywnymi 3 wykaz norm

(normy, wytyczne itp.) ? )
3 zapis norm w serwerze

3 inne:
19 Czy przez producenta sporzadzona |3 tak
zostata deklaracja wlasciwosci 0 nie
uzytkowych UE (deklaracja Uwagi:
zgodno$ci) ? patrz ZA.2.3 przykfad przedstawi¢ na audycie
1.10 Czy i w jaki sposob nastepuje 0 tak

oznakowanie-CE i opis na wyrobie

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania/wymagania

Uwagi, wskazowki:
wypetnia producent

Wynik audytu: ED
wypetnia audytor

budowlanym ? patrz ZA.3

3 nie
Uwagi:
przyktad przedstawi¢ na audycie

2 Proces specjalny ,,Projektowanie‘
(patrz Tablica B.1 z DIN EN 1090-
1, lewa kolumna)
2.1 Czy dziatania zwigzane z projekto- | 0 tak
waniem majg stanowi¢ czes$¢ skia- | [ nie
i
dowa Cert,yflkagl' . ; W przypadku ,nie“ przej$¢ do
(ITC ,Obliczenia wyjsciowe typu*) punktu 3.
Uwagi:
22 Czy dziatania zwigzane z projekto- O beda prowadzone przez wiasny
waniem bedg prowadzone przez personel
wiasny personel czy bedg O beda podzlecane
podzlecane? Wymieni¢ podwykonawcow:
23 Kto jest osobg odpowiedzialng za Nazwisko, Imie:
projektowanie?
24 Czy kwallifikacje personelu sg 3 tak
odpowiednie? 3 nie
dowdd przedstawi¢ na audycie
Uwagi:
25 Wedtug jakich norm i przepiséw O EN 1993
prowadzone jest projektowanie? O EN 1994
O EN 1999
2.6 Jak przeprowadzane sg obliczenia? | O komputerowo/Software
3 recznie
Uwagi:
2.7 Czy sprawdzenie projektu nastepuje | O tak
odpowiednio do wymaganych klas O nie
DSLwg EC O Uwagi:
2.8 Czy zapisy archiwizowane sg przez | O tak
ustalony okres? (DIN EN 1090-1, 3 nie
Rozdziat 6.3.4) Uwagi:
3 Dziatania zwigzane z produkcja
(patrz Tablica B.1 normy DIN EN
1090-1, prawa kolumna)
31 Podwykonawstwo
3.11 | Czy stosuje sie podzlecanie? Podzlecanie procesow:
e projektowanie
3 tak / O nie
e ciecie/obrébka wstepna
3 tak / O nie
e prace spawalnicze
1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,

4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania/wymagania

Uwagi, wskazowki:
wypetnia producent

Wynik audytu:
wypetnia audytor

EY

3 tak / O nie

e tgczenie mechaniczne
3 tak / O nie

e ochrona korozyjna
3 tak / O nie

e badania nieniszczace (NDT)
3 tak / O nie

e nadzorowanie produkcji (np.
nadzor spawalniczy)

3 tak / O nie
e obrdbka cieplna
3 tak / O nie
Prosze wymieni¢ podwykonawcow:
inne:
3.12 | Czy ustalone sg wymagania i 0 tak
kryteria doboru poddostawcéw/ 3 nie
podwykonawcow? Uwagi:
W jaki sposob okreslana je?st przedstawié na audycie np.
zdolnos¢ podwykonawcow? certyfikaty, $wiadectwa
Uwagi:
3.13 | Czy podwykonawcom udostepniane | tak
sg niezbedne dokumenty? 3 nie
( na audycie nalezy przedtozy¢ Uwagi:
uregulowania zawarte w umowach
z podwykonawcami)
3.14 | Jak zapewnia sie dotrzymanie
miarodajnych wymagan norm DIN
EN 1090-2/3 przez
podwykonawcow?
3.2 Proces specjalny ,,Spajanie*
321 [Kto jest odpowiedzialng(nymi) Nazwisko:
osobg(ami )nadzoru spawalniczego?
322 jakif kwalifti)kaCJe OImajal odpowlie- O IWE/EWE/SFI, ilo$¢: llo$¢ wystarczajgca?
zialne osoby nadzoru spawalni- oL 0 tak
czego? O IWT/EWT/ST, ilos¢: 3 nie

(Wymagana wiedza techniczna
poziomu (B, S, C) w zaleznosci od
EXC, materiatu i wymiaréw,

O IWS/EWS/SFM, ilos¢:
3 inne kwalifikacje, ilos¢:

Kwalifikacje wystarczajgce?
3 tak

3 nie
Tablica 14 z DIN EN 1090-2 i Udokumentowanie kwalifikacji W przypadku innveh kwalifikaii
Tablica 7 z DIN EN 1090-3) zatgczy¢ lub przedstawic¢ podczas niz SE/EWE/IWE,

audytu.

ST/EWT/IWT, SEM/EWS/IWS:
wymagana jest specjalna
rozmowa techniczna o
nastepuijgcej tresci:

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY

Pytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor

procesy spajania,

spawalnicze materiaty dodat-
kowe,

materiaty,
konstrukcja,
obliczanie,
wytwarzanie,
kontrola.

Stopniowanie wedtug DIN EN

ISO 14731
c:Os:0dB:0O

3.23 | Czy odpowiedzialna osoba nadzoru | J tak
spawalniczego jest upowazniona by | nie
spowodowac¢  (poleci¢) podjecie . ., .
koniecznych dziatan w rozumieniu dowod przedstawic na audycie
DIN EN ISO 147317
np. mianowanie, opis stanowiska uwagi :

3.24 | W jaki sposéb okreslone sg zadania | 3 tak
i odpowiedzialnosé personelu | 3 nie

i 2
Egdzoru spawalniczegor dowdd przedstawi¢ na audycie
matryca obowigzkoéw i kompetenc;ji
opis stanowiska uwagi :

325 | Czysgdostepni w wystarczajgcej |Prosze przedstawié liste llos¢ egzaminowanych
iloSci spawacze/operatorzy i czy sg | posiadanych $wiadectw spawaczy/operatoréw jest
kwalifikowani przez odpowiednie spawaczy/operatoréw . wystarczajgca?
egzaminy? O tak

3 nie
Kwalifikacje sg wystarczajgce?
0 tak
3 nie

326 |Czy istnieje aktualne zestawienie |3 tak
urzgdzen produkcyjnych i kontrol- | 3 nie
nych istotnych dla prowadzenia

produkcji spawalniczej? Zestawienie przedstawic¢ na

audycie
Przykfady:
- spawalnicze zrédta energii i inne )
maszyny, uwagi :

- urzgdzenia do  przygotowania
brzegéw i powierzchni oraz do
ciecia, fgcznie z urzgdzeniami do
ciecia termicznego,

- urzadzenia do  podgrzewania

wstepnego i obrébki cieplnej
tacznie z przyrzadami do pomiaru
temperatury,

- przyrzady do mocowania i spaja-

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pvtania/ i Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EYD
ytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor
nia,
- suwnice i urzadzenia do operowa-
nia, ktére wykorzystywane bedg w
produkcji,
- indywidualne $rodki ochrony iinne
srodki, ktére sg bezposrednio
zwigzane ze stosowanym proce-
sem produkcyjnym
- suszarki, termosy na elektrody itp.
przeznaczone dla spawalniczych
materiatéw dodatkowych
- urzadzenia do oczyszczania po-
wierzchni,
- urzadzenia do badan
nieniszczacych i niszczacych.
3.2.7 | Czy urzadzenia zaktadowe sg 0 tak
wystarczajgce i odpowiednie dla 3 nie
wnioskowanego zakresu? Uwagi:
3.2.8 |Czy istniejg plany przegladéw 0 tak
urzgdzen? :
3 nie
Uwagi
urzadzenia-nie-bedg-wykeorzysty- F-nie
wane? .
Ywagk
329 |Jakie procesy spajania bedg stoso- | 3111
wane? 0121
0131
0135
0136
0138
0141
783
Oinne
3.2.10 | Czy sg dostepne instrukcje techno- |3 tak
logiczne spajania (WPS) dla stoso- | g nie
wanych procesow spajania? )
Uwagi:
3211 |W jaki sposob kwalifikowane sgte | JEN ISO 15614/15613
procesy spajania ? OEN ISO 9018
OEN ISO 15610 (tylko 1.1 8.1)
OEN I1SO 14555
Oinne
3.2.12 | Czy sg potrzebne i istniejg préby 0 tak
robocze wedtug DIN EN 1090-2 3 nie
wzglednie DIN EN 1090- 3? Uwagi:
3.2.13 | Czy oprocz instrukciji 0 tak
technologicznych spajania 3 nie
stosowane sg instrukcje robocze? Uwagi:

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY

Pytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor

3.2.14 | Czy ma miejsce odpowiednie 0 tak
planowanie produkciji? 3 nie
Uwagi:

3.215 | Czy prowadzone sg nadzér i kontrola | O tak
przed, podczas i po spajaniu zgodnie | O nie
z warunkami zlecenia/przepisami?

Uwagi:
3.2.16 | Czy status nadzoru i kontroli podany | 3 tak
jest w odpowiedni sposéb? 0 nie
np. Uwagi:
- na elemencie konstrukcyjnym
- w dokumentach towarzyszgcych
3.2.17 | Czy prowadzona jest obrébka 0 tak

cieplna (rowniez jako podzlecana)? | nie (dalsze pytania dotyczace
obrébki cieplnej odpadajg)

3219 |C | edzialnosel Stk
za-metode-przeprowadzenia-obrobki B-nie
cieplnej? Uwagh

3.2.18 | Czy obrobkacieplna prowadzona jest | J tak
wedtug pisemnych instrukcji? 0 nie
odniesionych na przyktad do Uwagi:

- materiatu podstawowego

- zZtgcza spawanego

- elementu konstrukcyjnego

- norm dotyczgcych zastosowania /
specyfikacji

3219 |Czy do sporzadzania, kontroli i|Jtak

archiwizacji dokumentéw zwigza- | J nie

nych z jakoscig opracowana zostata

odpowiednia procedura ( metoda )?

np.:

- dokumenty kontrolne materiatow

- WPS

- WPQR

- Swiadectwa egzaminacyjne

Uwagi:

33 Proces specjalny ,,Laczenie
mechaniczne“

33.1 | Czy personel wykonujgcy potgczenia | O tak
mechaniczne jest wystarczajgco 3 nie

przyuczony (i kwalifikowany)? Uwagi:

33.2 | Czy stosowane faczniki spetniajg wy- | O tak
magania Rozdziatu 8 normy DIN EN | O nie

1090-2/3? Uwagi:

333 |Czy istniejg opisy stosowanych | 3 tak
metod / instrukcje wykonywania ? 0 nie

Uwagi:

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania) . Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY
ytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor

334 | Czy-przeprowadzane s3-przypisane Btak

leonlifil ; hnologiil NE Anie
334 | Jak kontrolowane sg wykonane

potagczenia i jak dokumentuje sie

kontrole?
335 | Jak dokumentowane sg wyniki

kontroli?
3.4 Proces specjalny ,,NDT“
341 Kto jest odpowiedzialny za dobor Nazwisko, imie :

metody NDT? (z danymi dotyczacymi kwalifikacii)

34.2 | Czy stosowane sg metody badania | 3 tak, ktére?
(dodatkowo do badan wizualnych)? | 5 nie
O badanie penetracyjne (PT)

O badanie magnetyczno-
proszkowe (MT)
O badanie radiograficzne (RT)

O badanie ultradzwiekowe (UT)

3 inne:
343 | Czy personel badan nieniszczacych | O tak
jest wystarczajgco wykwalifiko- 3 nie
wany?

Prosze przedstawic

(patrz12.4.1 2 DIN EN 1090-2 i udokumentowanie kwalifikaciji.

12.4.2.2 z DIN EN1090-3)

Uwagi:
34.4 | Czy urzadzenia stosowane do badan | 3 tak
NDT sg odpowiednie? 3 nie
np. Prosze przedstawic¢ wykaz
lista urzadzen kontrolnych urzgdzen do kontroli i badan.
Uwagi:
3.4.5 | Jak nadzorowane sg przyrzady do
kontroli i badania?
246 v istriciad kel ; Stak
badah-keontrolnyeh? B-nie

34.6 |Jak dokumentowane sag wyniki
badan kontrolnych?

35 Proces specjalny ,,Ochrona przed
korozjg“

35.1 | Jakie metody ochrony korozyjnej sg
stosowane?

352 |Czy personel dla przeprowadzenia |3 tak
ochrony korozyjnej jest wystarczaja- | i3 nie
co przyuczony (i kwalifikowany)?
(patrz EN 1090-1, Punkt 6.3.2).
Wymagania ewentualnie nalezy

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione

Uwagi:
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania/wymagania

Uwagi, wskazowki:
wypetnia producent

Wynik audytu: ED
wypetnia audytor

stopniowa¢ wedtug rodzaju systemu
malarskiego (budownictwo metalowe,
budowa mostéw i inne)

353 Czy wyposazenie i sprzet spehiaja | tak
wymagania Rozdziatu 10 normy |3 nie
DIN EN 1090-2/ 3? N
Uwagi:
Na przyktad.
- pomieszczenia
- przygotowanie mechaniczne
- obrébka strumieniowa
- malowanie reczne
- malowanie przemystowe
- okreslenie punktu rosy
- pomiar grubosci powtoki
3.54 | Czy istniejg instrukcje wykonawcze | O tak
dla prowadz. Prac w zakresie 3 nie
ochrony korozyjnej? Uwagi:
355 | Czyprowadzonejestprzypisane Btak
355 | Jak badane sg wykonane powtoki
malarskie?
3.5.6 | Jak dokumentowane sg wyniki
kontroli?
3.6 Inne procesy specjalne
36.1 | Czy stosowane sg inne procesy 0 tak, jakie?
specjalne? ( tylko dla EXC3 1 EXC4) |4 ciecie termiczne
3 giecie na zimno
3 ciecie nozycami
3 wykrawanie otworéw/ttoczenie
3 prostowanie ptomieniowe
3 inne:
3 nie
3.6.2 | Czy istniejg kwalifikacje O tak, jakie?
( sprawdzenia przydatnosci ) dla 3 ciecie termiczne
tych proceséw specjalnych? ¢
3 giecie na zimno
O3 ciecie nozycami
O wykrawanie otworéw/ttoczenie
O prostowanie ptomieniowe
3 inne:
3 nie
1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,

4 = nie spetnione
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania/wymagania

Uwagi, wskazowki:
wypetnia producent

Wynik audytu: ED
wypetnia audytor

4 Wzorcowanie, sprawdzanie i
walidowanie
41 Czy przyrzady do pomiaru, monitoro- | 3 tak
wania i kontroli sg wzorcowane, 0 nie
sprawdzane i walidowane ? -
Dowody prosze przedstawi¢ na
np. audycie ( n.p. lista przyrzadow ,
odpowiedzialnosci dowody kalibracji )
metody
(terminologia patrz DIN EN ISO
9000 i dla spajania patrz DIN EN .
ISO 17662) Uwag:
5 Materiaty konstrukcyjne
stosowane do wytwarzania
51 Czy dla stosowanych materiatéw 0 tak
podstawowych, spawalniczych 3 nie
materiatdéw dodatkowych, srub, Prosze przedstawié przvkiad
materiatéw do ochrony korozyjnej Q P prayleady-
itp. istnieja odpowiednie dokumenty | Ywagr:
kontrolne?
5.2 Czy zapewniona jest identyfikowal- | tak
nos¢ i odpowiednia dokumentacja? |3 nie
(DIN EN 1090-1, Rozdziat 6.3.5) Uwagi:
6 Magazynowanie materiatéw
konstrukcyjnych
6.1 Jak magazynuje sie materiaty
konstrukcyjne (rowniez te ktére
dostarczyt klient)?
6.2 Czy zapewnione jest znakowanie |3 tak
/identyfikacja i identyfikowalno$¢ w |3 nie
czasie magazynowania i produkcji? N
Uwagi:
np.
- rodzaj znakowania
- dokumenty kontroli materiatéw
7 Specyfikacja elementéw
konstrukcyjnych
(dokumentacja wykonawcza)
7.1 Czy dokumentacja elementu 0 tak
konstrukcyjnego zawiera wymagane | O nie
informacje (np. klase wykonania, Uwagi:
wymiary i tolerancje, poziomy '
jakosci, plan kontroli i badania)?
8 Ocena wyrobu (wtasciwosci
wedtug Tablicy ZA.1)
8.1 Dopuszczalne odchytki wymiaréw i
ksztattu
8.1.1 | Czy wymagania dotyczace tolerancji |3 tak
spetniajg wymogi Rozdziatu 11 i 3 nie
1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,

4 = nie spetnione

Fb37 1revl_Checkliste_ WPK_ - ttumaczenie PL (1), strona 10 z 13 stron



(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Pytania/wymagania

Uwagi, wskazowki:
wypetnia producent

Wynik audytu: ED
wypetnia audytor

Zatagcznika D normy DIN EN 1090-2
1(3)?

Uwagi:

8.1.2

Jak sg kontrolowane tolerancje
wymiaréw i ksztaltow i jak sg
dokumentowane?

8.2

Spawalnosé

Jakie materiaty sg stosowane i jak
zapewnia sie ich spawalnosc¢ przy
zastosowaniu spawalniczych metod
produkc;ji?

Czy sg stosowan materiaty spawalne
wg Tablicy 2 i 3 wzgl.4 w EN 1090-
2?

8.3

Odpornosé na kruche pekanie (tylko
dla stali)

Wskazéwka: wtasciwosci takie jak
odpornos¢ na kruche pekanie/
udarnosc¢ sg identyczne i oceniane
sg pracg famania prébek
udarnosciowych w zadanej
temperaturze badania

Cazy-w dokumentach kentrolnych dia
e o

osci o
badania?

B-tak
B-nie

8.4

Nosnosé
(tylko istotna przy stosowaniu
metody deklarowania ZA 3.3)

Patrz Rozdziat 2 niniejszej listy
pytan kontrolnych

8.5

Wytrzymatos$¢ zmeczeniowa

(tylko istotna przy stosowaniu
metody deklarowania ZA 3.3)

Patrz Rozdziat 2 niniejszej listy
pytan kontrolnych

8.6

Odksztatcenia w granicznym stanie
uzytkowalnosci

tylko istotna przy stosowaniu metody
deklarowania ZA 3.3)

Patrz Rozdziat 2 niniejszej listy
pytan kontrolnych

8.7

Odpornosé ogniowa

Czy wytwarzane sg wyroby z
wymaganiami dotyczgcymi
odpornosci ogniowej?

0 tak
3 nie

Uwagi:

8.7.1

Jesli tak®, wedtug jakiej metody
dokonuje sie klasyfikacji?

Wskazowki: (patrz 5.7 normy DIN
EN 1090-1)

8.8

Reakcja na ogienh

Czy wymagane jest udokumento-
wanie reakcji na ogien?

3 tak
O nie

Uwagi:

1)

4 = nie spetnione

E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY

Pytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor

88.1 | Jesli wymagany jest dokument 0 tak
stuzgcy okresleniu klasyfikaciji 3 nie
reakcji na ogien wedtug DIN Uwagi:
EN13501-1, czy jest on dostepny?

Wskazowki: (5.8 normy DIN EN
1090-1)

8.9 Wydzielanie kadmu i jego zwigzkow | Wskazéwka:—Ogélnie-dla-elemen-

8.10 Radioaktywnos¢ Wskazéwka:—Ogélnie-dla-elemen-

8.11 Trwatosé Patrz Rozdziat 3.5 ,Ochrona przed
korozjg* niniejszej listy pytan

9 Wyroby niezgodne (brak zgodnosci i
dziatania korygujace)

9.1 Czy ustalone zostaty $rodki jak 0 tak
postepowac przy braku zgodnosci z I nie
ustalonymi wymaganiami ( wyroby
niezgodne )?

np.

- 0znaczanie

- obowigzKi

- instrukcja naprawy/naprawa

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione

Uwagi:
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(T2, A1, FB37.1), stan 30.04.2014

Uwagi, wskazowki: Wynik audytu: EY

Pytania/wymagania wypetnia producent wypetnia audytor

- ponowne badanie

- dziatania zapobiegajgce ponow-
nemu wystepowaniu

1) E = wynik, 0 = nie dotyczy, 1 = spetnione, 2 = spetnione czgsciowo, jeszcze akceptowalne, 3 = spetnione czesciowo, nie akceptowalne,
4 = nie spetnione
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